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® GmOsttxxten fPr etn SchnelH>auoerUst 

® Die Erfmdung betrffft einen GerOstboden fOr &n 
Schne fl baugarOst, dar an setnen Enden mft vertOal 
zu seiner B)ene verlaufandan Aufnalvnedffnungan 
(6) fOr an dam GerOst befindfiche H al lBsUfle verse- 
hen ist und BUS mnm Hohlkaste np rofil (1) insbeson* 
dere aus Metall besteht an dessen stinrtsertigen En- 
den Abschhiaelemente €9 befestigt sind, (fie Jeweda 
einen in das bmeie dar Hohlcastanprofiles (1) rageiH 
den Be>Bsttgungsat)schnftt (3) aufweisen. Urn cfie 
Enden eines solchen GerOstttodans gegen t>lea»nde 
Verformungen zu schOtzen und urn erne he- 
stangOnsSge Fartigung zu enn6gfichen» schlSgt (fie 
Grfindung vor> da9 (fie AlischluBelementa (2) ganz 
Oder teilwetse aus gummseiastischem Werkstoff be- 
stahen. dar eine nachglebige Puflerzone zum HoM- 
IcastenprofH (1) hin bildet Urn m Falle einer Nietver^ 
t)indung zwischen dam HohBcastanprofn (1) und dam 
ADscniupeiemeniB einen groisnacnigen 'un(i -la^ 
H^kanmgsfreien Verbund herzusteUen. belindet sich 
^der gummietastische Werkstoff im Umgebungsbe- 
der hSete ^ 5b) und wird dort von dan hfietan 
^p^a» 5b) untar etast i sc h er Dnickspannung galiallan. 
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GerOstbo de nfOr^Sctm^lDaugerOst 



Ito Erfindung betrifft einsn GoDstboden fOr em 
Schnellbaugeftist. der an seinen Endan mit vertikal 
zu seiner Bbena veriaufenden Aufnahmedfihungen 
fOr an dam GerOst befindnche Halte s Uf te versehen 
1st und aus efnam ein-oder m^rt^ligen, sch Qber 
(fie LSnge des GerOstboctens erstreckonden HdhK 
kast e npro fi l insbesondere aus MetaO besteW. an 
desssn Endsn das HohOcaslBfipvofH stimsellig 
C&enagende AbschluBelementa befesfigt dnd. (fie 
jeweils einen in das Innere des ^tohlkastenprofiles 
ragenden Befestigungsabschnftt aufwetsen. 

Bei nach dem Stande der Techrulc bekarmten 
&rQstb6den der angegebenen Art sind (fie aus 
Leichtmetall hergesteOten Ak)SchluMemente an 
den Enden des ebenfaOs aus Leiditmetaa beste- 
hencten Hohlkastenprofitos a ngesch w eiBt Oder an- 
genietet Dabei wird fOr (fie HersteOung der Ab- 
schhiBelemente ebenfalls eon geeignetes Atumi- 
niumprofil verwemiet welches fCr den AnschhiB an 
(fie SfimseHen dos KohikastenprofUes entspre* 
chend zu beaibriten tsL Gegebenenfa B s mOssen 
auch cfie Endm des Hohlkastenprofites fOr den An* 
schluB des Abschtuaelememes entsprechend bear- 
beftet werdea. Die Aulrahmedffnungen fOr cGe Hal- 
testifte des GerOstas beSnden stch jeweSs im 
BidabschrAt des HcMcastBr^vcriiles. Dies^ 
meSffrnmgen werden von beteeilig offmen, 
zyfindrischen Hohtoieten gebildet welche das Hohl- 
kastenproffl und das M>sch!udelement durchdrin- 
gen. 

Dte nach dem Slande der Technflc bekannten 
GerOstbSden der angegebenen Art haben Nach- 
telle in ve r sch ie dener Mnsicht Bn wesentficher 
Nacht^ besteht (terin, daa (fie In sgesam t aus Me- 
tall bestehenden BKlberGtche gegen 
St Dfl b e iast u ngen empfMlich stnd und leicht btel- 
bende Verformungen erl^den. Wann dn solcher 
GerOstt)oden b^s^delsw^se behn Abbau Oder 
Transport des GerQstes aus grdBerer Hdhe her- 
ab^lt, konnen cfie dabei auftretandan Verfbnrmin- 
gen den GerOstboden fOr cfie waitera Verwendung 
unbrauchtwr machen. Bn weftarer Nachtail besteht 
darin, da0 fOr (fie HersteOung" der Ab- 
schhiBelemente und deren Belestigung an den En- 
den des Hohflcastanprofiles eon verhdItnismaBIg 
grater Arbotsaufwand erfbrderOch 1st so daB (fie 
Fertigungsfcosten oitsprachend hoch smd. 

Autgabe cter Erfinching St es, den GerOstboden 
der emgangs ge na n n ten Art dahi n gehend weHer- 
zubiJden, daB er an dan Enden weniger empfmdBch 
gegen S to flbetastungen ist. eine kostangOnstige 
Fertigung ermogficht und auBerdem an StatufitSt 
gawinnL 



Zur Losung dieser Aufgabe schlagt (fie Erfin- 
dung ausgehend von einem GerOstbodmi der ^n* 
gangs genannten Art vor, dafi (fie Ab- 
schtuBetementen und ganz oder teilwetse aus 
5 gummielastisdiem Werkstoff bestehen, der eine 
nachgiebige Pufferzone zum H(Alkastsnprofi] hin 
bildaL 

BeJm GerOstboden gemiB der Erfindung ma- 
Chen cfie nachgietMgen Puffarzonen (fie Emibe- 

10 reiche weitestgehend unempfindllch gegen 
StoBbeiastungen. Aus cfiesem Grunde 1st der 
GerOstboden gemiB der Erfindung wesentfich bes- 
ser ifOr den rauhen Bausteflenbetrfeb geeignet Blai- 
bende Verformungen an den Enden das 

76 GerOstbodens sind seibst t>ei einem Sturz aus 
grdBarerH6he rticht mehr zu befOrchten. Waiterhin 
enndgOcht der GerOsttNxien gemaB 6gt Erfindung 
eine sehr kostengOnstige Fertigung. Ab- 
schhiBeiemente bzw. deren Telle kdnnen als Fbrm- 

20 telle nach den in der IMassenserfenfertigung 
Qbfichen Ferfigungsm^hodan zu verhSftnismSBig 
garingen Kosten hergestellt werden. Diese vorge- 
fertigten AbschluBelementa kdnnen auf einfeche 
Weise mit den Enden des Hohlkastsnprofiles ver- 

25 bunden werden. Wegen des Vo r hand ens eins der 
elastischen Pufferzone vertetien sich tfe auf den 
Endabschnitt des GerOstbodens einwirkenden 
Krifte g1ek:hmaBtg auf den Gesamtquerschnitt des 
Hohlkastenprofiles, so daB sich bei gleich^ Ge- 

30 wM eine wesentUch vert)esserte Stabifitit ergibt 
Bne ersta AusfOhrungsfbrm des GerOstbodens 
ganaB der Erfindung sieht vor, daB das At>- 
schhiBelement als Formt^'l ausgeblktot ist. wetehes 
insgasannt aus gummielastischem Material herge- 

35 staDt ist In cfiesem Falle cfient nicht nur das im 
Befesfigungs a bsc hni t t angeorcfriete gummielasti- 
sche Material ats Puffer, sondem auch der ais 
gummielastischem Material tiestehende. das htohl- 
kastenprofi! stims^g Qbenagende AuBenabschnitt 

40 das AbschluBeiementas. 

lAm m5gOchst wenig gummlelasttsches Materi- 
al zu verbrauchm. wetehes im Vergleich mit l^letall 
Oder tiiermoplastisch»ri' Kunststofieri 
verhSHntsmlBig teuer 1st. kann das Ab- 

45 schluBeiement einen Kem insbesondere aus Metall 
Oder etnem gegossenen thermoplastischen ICunst- 
stoff hat)en, der ganz oder teiiweise von etnar 
Schscht aus gummietestischem Material abgecieckt 
isL 

so Dat)ei kann die Schicht aus gummielastischem 
IMaterial fast mit dem Kem vertnmden sein. dii. 
also zusammen mft (fiesem als Verbundk5rper aus- 
gabikiet sein. wcxlurch sich eine besonders gute 
Fasfigk^ ergibt Altenriafiv kann die Schicht aus 
gummietesfischem-Mateflal aber auch von Frnntei- 
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^clen<aiis gumiriieiastlschem Materiai gebi^ 
den, die auf (fie OberflSche des Kerns eufgelegt 
odM- in Ausnehmungen des Kems emgelegt sind. 
Solche ais Flatten, Ringe. HQ)sen Oder dergieichen 
ausget)ildete Fonntale aus gummlelastischem Ma- 5 
tertal kdnnen besonders biing betspieisweise durch 
Ausstanzen aus Qummiplatten vorgefertigt werden 
und werden erst bei der Montage des Ab- 
schhjfielenientBS mit dem Kem und dem Hohlka- 
stenpfofil vertMmden. 10 

GnindsStzJich sfnd fOr cfie Festlegung des 
Befestigungsabschnlttes (tes AbschiuBetementes 
im Endabschnitt des Hohlkas t e n pro fi les ver- 
schiedene MSgfichkeiten gegeben. die 
verhSHnismSBig mnig Arbeitsaifwand erfbrdem. 75 
B^sptelswetse kdnnen die Befestigungsat>schnittB 
einfach In das Hohlkastenprofil eingekiebt werden. 
5ne t)esonders t)evorzugtB AusfOttmngsfonn der 
Bundling sieht jedoch vor. daB der 
Befestigungsabschnm des AbscMuBetementes 20 
durch einen Oder mehrere senkrecht zur Ebene 
des QerQstbodens verlaufende ^ngepreto ffieten 
mit dem HohOcastenpro fil verbunden sirxL (fie Im 
Bereich des BefBstigungsabschntttes ebenfaOs von 
gummieiastischem Material umgeben sbd, wobei 25 
die fichte Weite des Hohllcastenprofiies, die Dteke 
des BefestJgungsabschnittes und cfie LSnge dor 
eingepreBten Nleten so aufeinander abgesUmmt 
sind. daB das gummielastisciie Material des 
BefestigungsabschnittBS im Umgebungsberakrh der 30 
Nieten (Jurch eine Verfomuffig der Wandungen des 
Hohlkastenprofiles unter starker el a st ls cher Druck- 
spannung gehatten winL Oiese Art der Befesfigung 
erfoniert etnen einzigen PreBvorgang fOr das Brv 
bringen der Nieteri und die geringfOgige Verfor- as 
mung der Wendungen des HohDcastenprofiies und 
ergilDt einen * besonders Innigen und kxdcerung^ 
freten Verbwid zwischen dem AbschhiBelement 
und dem Ho hP castenprofil Bei cfieser Art der Befe- 
sfigung, die irn Qbrigen auch dann (Iberaus vorteil- 40 
haft ist wenn (fie im Hauptanspruch beanspruchte 
Pufferzone z wische n dem AbschhiBelement und 
dem HohBcastenpfofil ttkM vortianen is^ erfolgt (fie 
Kr^tObertragung zwnschen dem HoMkastenprofii 
und dem AbschluBelement auf besonders vort«> ^ 
hafte Wetee grolfflichig im Umgebungsbereich der 
Nleten uml nidn nur im Bereich der LocM^Ming 
der (fie NIete aufnehmenden Bohrungen m HohDca- 
stenprofil. 

ZweckmSBig sind cfie Auf hah medffin in y e n fOr so 
die Aufnahme 6&t H alte s line des GerOstee im Be- 
fest^ungsberefch des AbschiuBetementes angeorch 
net und durchdringen sowohi den Befesfigungsab- 
schniti des AbschluBelementas aSs auch deri 
Bidabschrvtt des HohDcastenprofiies. Durch (fiese ss 
Anordnung der Aulhahme5ffinungen ergibt sich der 



Vorteii, daB bel in das GerOst liTigeieg^ o..: .,. c , 

den die Haitekrifte in einem durch den 
Befesfigun^abschnitt des At>sch!uBelementes ver 
stfirkten Bereich des Hohlkastenprofiles angreifen. 

Ene andere AusfDhningsfbrnn sieht vor, daB 
die Aufnahmedffnungen fOr die Aufnahme der Hal- 
testffle des QerOstes Im Obergangst>erelch zwi- 
schen dem AuBenabschnitt und dem 
Befestigungsabschnitt des AbschJuBelementes an- 
^ordnet sind und cfie stfamseftfgen Randbereiche 
des Hohlkastenprofiles durchdringen. Bei dieser 
AusfQhrungsfwm werden die HaltekrSfte etwa in 
der Mitte des AbschhiBelemenles eingeleitei so 
daB sich eine besonders glelchmiBlge Verteihing 
der Hattekrifte Qber den Querschnitt des ^tohlka- 
stenprofiles ergibt 

Bei den bektoi zuietzt genannten 
Ausffflm mgs fdnmen des GerOstbodens gemiB der 
Erfindung ^nd zweckmfi^ zwei der Nleten ais 
b^dseifig offene Hohlnlete ausgebildet, deren 
Offnungen ais Aufnahmedffnungen fOr die Halte- 
stffte des GerOstes dienen. (^enQber den nach 
dem Stande der Technflc Qblichen Hohlnletsn, (fie 
iedlgfich das Hohlkastenprofil durchdringen, haben 
(fiese Hbhlnieten den Vortell, daB sie zusdtzfich 
durch die unter starker Druckspannung stehende 
Gummimasse der Pufferzone gestOtzt und gehaiten 
werden, so daB der auf die Lochlaibung der Boh- 
rung im Hohlkastenprofil ausgeObten Krfifte kleiner 
sind und es nteht so \etdttt zu einer bieibenden 
Verformung der Wandungen des Hohlkastenprofiles 
kommt Die Gefahr solcher Verfbrniungen ist gege- 
ben, wenn der GerOslboden versehenfiich nur an 
einer Seite auf die Haltesfifte des GerOstes aufge- 
steckt wind und am anderen En6e bel^tet wird. 

Bne w^tere AusfOhrungsfdrm sieht schfieBBch 
vor. daB die Aufnahmedffnungen fOr cfie Haltesfifte 
des Qe rOstes in dem das Hohlkastenprofil sfimset- 
tig Qberragenden AuBenabschnitt des Ab- 
schluBelementes angeordnet sind. Bel dieser 
AusfOhrungsfbnn kann es schlechthin nfcht mehr 
zu einer bieibenden Verformung der Wandungen 
des Ho h lkas te nprofiles im Ansatzbereich der Halte- 
sfifte ctes GerOstes kommen. AuBerdem mrden die 
HattekrSfte weitestgehend gedSmpft und 
gleichmSBig in das HoliBcasten^ ^ 

ZweckmSBig sind w^terhln die iuBeren Ecken 
des AbschluBelemente abgerundet ajsgebildet 
Werdurch ist es m6glk:h. die (^rOstbdden In 
GerOste mit gegebenenfalls unterschiedlteher Rah- 
merdveite einzulegen. AuBerdem wird durch <Sb 
Abnmdungen de Verletzungsgefahr belm Auf-und 
Abbau Oder b^m Transport des GerOstes vermin- 
dert. 

Um kompQzierte BearttettungsvorgSnge am 
Bute des Hohlkastenprofiles vor cter Anbringung 
des At)«:hluBelementBS zu vermeiden, ist weiterhtn 
vorgesehen, daB der Befesfigungsab^nitt aus 
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mshreifen, of We'Src^^ ^' 
profiles ragenden VorsprOnge besteht die von den 
Nietsn durchdningen warden. Bei einem derait 
ffljsgebfldeten AbschtuBeiement werden die zwf- 
schen den KanSlen des HohflcastenprofDes befindO- 
Chen Stege zwisch^ den VorsprOngen aufgenom- 
men und brauchen dementsprechend vor dem An- 
bringen des AbschfuBelementB nicht Oder nurteD- 
weise entfemt zu werden. 

Den Anforder u r^en fm Hinbiidc auf (fie Puffer- 
wirkung einers^ und die besond^ Befestigung 
an das HohDcastenprofil andererseits wird man am 
besten gerecht« warm das gummietastische Matarl- 
ai der Pufferzone ^ne Shore-A-H3rte von 80 bis 
85<*haL 

Zur Verbesserung cter F=estigkeit kSnnen gege- 
benenfaHs in das gummieiastische Material Ver- 
stSrkungseinlagen ^ngebettet sein. Dabei kann es 
sich b^spietsw^se um Gla^iasem, Drahte oder 
Gevifebe aus derartigen Materiallen handeln. 

AusfQhning^)etspieie der Erftndung w»dOT im 
fbigenden anhand der Z^chnung nSher ertSutert 
Es zeigerc 

Bgur la in perspektivisciTer Darsteltung das 
AbschluEelemtant in eiimr ersten Ausfl^ngsfbrm 
mtt den zugehorigen IsReten; 

Rgur lb in prspektivischer Darstellung den 
fOr den Anbau des In Rgur la dargesteOten Ab- 
scMua^ementes vorbere ltete n E ndab schn ftt des 
HohlkastenproOtes; 

Rgur 1c tn perspekUvlscher Darsteiiung den 
En da bsd mlU des GerOstbodens mit fertig montier- 
tern AbschluBelement in einer ersten 
AusfOhrungsform; 

Rgur 2a In pe r spe kti v is cher Darstellung das 
AbschluBelement in einer zwoiton AusRBvungsform 
mit zugeMrlgen Ifeten; 

Rgur 2b In perspekUvlscher Darstellung den 
fOr den Anbau des in Rgur 2a dargesteOten Ab- 
scniuoeiemerues vorDereneien cndaoscnnnt des 
Hohtkastenprofaes; 

Rgur 2c bi perspekthdscher Darstellung den 
Bnd ab sch nitt des GerOstbodens mit fertig montier- 
tern AbschluBelement in einer zwoiton 
AusfOhrungsform; 

Rgur 3a in perspektlvfecher Darstellung das 
AbschluBelement in einer drftten AusfOhrungsform 
mit zugeh5rigen ^CetBn; 

Rgur 3b m perspektivischer Darstellung den 
fOr den Anbau des in Rgur 3a dargesteiften Ab- 
schhiBeiBmentes vorbereitetsn Endabschnftt des 
HohDcastenproffles; 

Rgur 3c in perspektivischef Darsteiiung den 
Endabschnrtt des GerOstbodens mit fertig monUer* 

til iin Ati-gtjA.hiftii I III ■■ 1 W iifit 

lem /jDowinineiemeni in emer omxen 
AusfiSinffigsfomL 



Ffgiir 4a In perspektKrisdier 'C@us^ 
AbschluBelement In ^ner vierten AusfOhrurrgsform 
(mehrtetlig): 

Rgur 4b einen Schnitt entlang der Ltnie A^ 

5 In Rgur 4a; 

Rgur 5a in perspektivischer Darstellung ein 
AbschluBelement in einer fOnflen AusfOhrungsform 
(mehrteirtg): 

Rgur 5b ^nen Schnitt entlang der linie C-D 

to in Rgur 5a; 

Rgur 6 verschiedene als Pufferzone ver- 
wendbare Distsizsttteke und (^*stanzscheiben aus 
gummie la s l ischem Material. 

In den Rguren la bis c ist das den 

15 Rdchenbereich des GerCtettxxienes biklende mehr- 
teiGge Hohlkastenprofil ais Aluminium mit d«n Be* 
zi^szeicheri 1 bezelchneL Dieses Hohlkastenprofil 
1 Ist an t)6iden Bnden Qtt der Zeichnung ist nur 
eines d^ &iden dargestellQ mit einem insg e samt 

20 aus gummielastlschem Werkstoff hergestellten Ab- 
schluBelement 2 vertumden. Dieses At>- 
schluBelement besteht zweckmaBIg aus vulkanlsler- 
tem natOrlichem oder synthelischem Kautschidc mil 
einer Shore-A-Harte von 80 t^s SS**. 

25 Das AbschluBelement 2 weist einen in den 
Innemaum des Hohlkastenprofiles 1 ragmen 
Befestigungsat>schnitt 3 und ^nen das Hohlkastern 
prolll sUin s e iliy Oberragenden AuBenabschnItt 4 
auf. Der AuBenaiischnitt 4 fiuchtet mit den iuBeren 

30 Oberfldchen des Hohlkastenprofiles 1 und Ist an 
den Ecken mit groBem Radius abgerundet, so daB 
der GerOstboden in unterschiedlich brelte Vertlkal- 
rahmen des GerOstes ^ngelegt werden kann. 
Der B6festigungsat>schrutt 3 wetst drel Vor- 

ss sprOnge 3a, 3b urKi 3c auf, von denen Je einer in 
^nen Kanal la, lb und 1c des Hohlkastmprofiies 1 
ragL Hierdurch ist es m5gllch, cfie Stage zwischen 
den K^SIen la. lb iffid 1c fast bis an das stlms^ 
tige Ende des Hohlkastenprofiles stehenzulassen 

49 (vergleiche Rgur lb). Da bei dem 
AusfOhrungsbeis^ der F^uren la bis c das Hohl- 
kastenprofil 1 tsis in den Bereich der at^gerundeten 
Ecken des AtJschhiBelementes 2 reicht sind hier 
dm Ecken des Hohlkastenprofiles 1 entsprechen 

45 abgerundet, so daB der AuBenabschnItt 4 auch im 
Ber^ch der Eck^ etwa cfie gleictie .Bri^te...hat wie* 
an der ^mserte des Gerusttxxlens. 

In den Vor^>rOngm 3a, 3b und 3c des 
Befestigungsabschnittes 3 des At>schluBelementes 

so 2 sowie im B)dat)sctoltt des Hohlkastenprofiles 1 
befinden* sich LScher, (fie zur Aufhahme von ^Geten 
5a und 5b cBenen. 

Zur Befestigung des At>schluBelementes 2 an 
dem Hohlkaste n prof i l 1 wird zunSchst der Endat>- 

55 schnitt des Hohlkastenprofiles 1 durch At^runden 
der Ecken und Heraustrennen der Stege zwischen 
den KanSlen la. lb und 1c so vort)ereitet vyie aus 
Rg. 1 ^stchtfich ist Osm wird_ das Ab-^ 
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^v.« • ^ .schluBelement 2 .mit .seinem Befestigungsabsdinitt^. 

3 in das Ends des Hohlkastsnpfofiles 1 derart 
eingestecfct. dafi cBe LScher im Hohlkas ten profil 1 
und Befestigungsabschnftt 3 fluchten. Dann werden 
in disse Ldcher die Nieten 5a und 9) emgefQhrt 
und nnittels einer ^aetpresse verprefit Dabei stnd 
die Lingen der Nieten 5a und (fie Didce des 
BefestigungsabschnfttBs 3 und die lichte Wefte des 
HohDcastenprofiles 1 so aufeinander abgestimmt, 
dafl beam Bnpressen der rtoten Sa und 5b die 
oberen und unteren Wandungen des HohDcasten- 
profiles 1 derart nach innen verfuiiiil werden, daB 
das gummtelastische hteterlal des Befestigungsat>- 
schnmes 3 in der Umgebung der Nieten 5a und 5b 
groBnacMg unter eine starke elastische Druckspan- 
nung versetzt wird. HierduTch ergeben dch ein 
guter Halt und ein inntger Verbund a wi s che n dem 
Hohflcastenprofil 1 und 6m B^esti^mgsabschnitt 
3 des AbschiuBeiementBS 2. 

OUb beiden iufieren hfieta 5a sind beim 
AusfOhrungsbeispiel der Rguren la bis c als nach 
beiden Seiten offene Hohlniete ausgebildet Die 
Offhungen (fieser Hohtniete 5a dienen zugieich ais 
Aufriahmedffhungen 6 fOr die Aufnahme der Halh 
stifle des GerOstes. cGe in der Z^dvtung nicht 
n§her dargestelit sind. 

Das AusfOhrungsbeispiel der Rguren 2a bis c 
entsprfcht weit^hend dem AusfOhrurtgsbeisplel 
der i=tguren la bis c so da0 fOr (fie einander 
entsprechenden Telle (fie gieichen Begiigsiefchen 
verwendet werden k5nnen. Hier ist jedoch der 
AuBen^)Schn!tt 4 des Abschluaelem^ntes 2 brelter 
ausgetrildet, so da6 erne Atmmdung der Ecken des 
Hohlkastenproflles 1 entfallen kann. Aufierdem b^- 
ginnen hier (fie VorsprOnge 3a, 3b und 3c des 
Befestigu ng sabschnittes 3 im Bereich (ier 
(^enzflSche zwischen ctem Befestig u ngsabsc hn ttt 3 
und dem AuBenabschnitt 4. Aus (fiesem (^runde 
kdnnen (fie Stage 2msamn den KanSlen la. lb 
und 1c des HohBcastenprafOes 1 bis 01 das Gnde 
des Hohlkastmprofiles 1 stehenbleiben. Das HohK 
fcastenproin benOtigt liel cfieser AusfOhrungsfoiin 
insofem weniger Bearbeitung, als bei der 
AusfOhrungsfonm nach den Hguren la bis & 

W^terWn sind beim AusfOhrungsbeispiel nach 
den Rguren 2a bis c die (fie Aufrahmedffhungm 6 
' fOr die Befestigungszapfen des GerOstes biUenden 
Hohlniete 5a im Obergangsbereich zwischen dem 
Au6en^)schnitt 4 und dem BefBStlgungsat)S(shnitt 3 
des AbschluOeto me n t es 2 angeordnet Dements- 
prechend tst der Endabschnitt des Hohikastenprofi- 
les 1 bis (fiesem AusflBtfungsbeispiel nicht nur mft 
Ldchem zur Aufnahme der Nieten 5b, sondem 
auch mit talbtar^sf5rmigen Ausnehmungen an dor 
Stimseite zur Aufnahme der Hohtni e tBn 5a verse* 
hen* 



s . Das AusfOhrungsbeispielder* Rguren- 3a«bis '3c— 
entsprfcht weitestgehend dem AusfOhmngsbeispiel 
der Rguren 2a bis c Hier befinden sich jedoch die 
AufhahmeSffhurtgen 6 fOr die nicht dargestellten 

5 Hattestrfte des GerOstes Im AuBenabschnitt 4 des 
AbschtuBelementes 2. Dementsprechend ^nd hier 
k^ne Hohlniete 5a zur Verblndung zwischen dem 
Hohlkastenprofil 1 und dem AbschluBelemente 2 
notwendig. In den AufnahmeSffnungen fOr die Hal* 

70 testifle des GerOstes ^tnd allerdings auch bei die- 
sem AusfOhrungsbeispiel zweckmfiBig metalHsche 
AusMeldungen 7 vorgesehm. (fie ein BnrelBen des 
gummlelastischen Materials verhindem. Wie aus 
Rgur 3b ersichtiich ist 1st bei dem zuletzt genan- 

Iff nten AusfOhrungsfcteispiel der Bearbeitungsaufwand 
am Endabschnitt des Hohikastenprofiles 1 am 
gertngsfeen. 

Die AbschluBelemente 2 bei dm bisher 
erlSuterten AusfOhrungsbeispielen bestehen Jewells 

20 i n sges amt aus einem gummlelastischem Werkstoff. 
Abwetehend hiervon kdnnen sie aber ^gebenen- 
falls auch als Vertxindkdrper aus gummielasfi* 
schem Werkstoff und einem billigerem Werkstoff 
ausgetrildet sein. Sie kdnnen zum Bdspiel einen 

25 aus Metall oder einem bilHgen, gleBflhigen, 
thermoplastischen Kunststoff, zum Beisplel 
Polyitylen octor Poiyvinylchtorid, bestehenden Kem 
aufweisen. der insgesamt oder zumindest im Be- 
reteh des Befestigungsabschnltte 3 von einer als 

so Pufferzone (fienenden Schidit aus gummlelasti- 
schem Material abgedeckt ist DIese Schicht kann 
fest mit dem ICem vert)un(ten seln. beispielsweise 
auf den aus Metall bestehenden Kem aufvulkani- 
siert sein oder auch auf die Oberfliche des Kemes 

35 aufgelegt oder in Ausnehmungen des Kemes ^n- 
gelegt sein. Dat>ei ist durch eine entsprecherKfe 
Ausgesta lt ung des Kems und der ais Pufferzone 
(fienenden Sch i ch t aus gummielastischem Material 
dafOr Sorge getragen. daB der Kem nirgendwo in 

40 ^nen die Puffen^rkung verhindemden Kbntakt mit 
dem Hohlkastenprofil oder den das Hohlkastenprofil 
dnrchdringenden Nieilen kommt Dementsprechend 
haben die in dem Kem befindRchen Durch- 
trfttsdffnungen fOr die ^neten einen grdBeren 

46 Durchmesser als ctor AuBendurchmesser der Nie- 
ten, so daB der zwischen dem Niet und dem Kem 
veMelbende Ringfaum 

mit gummielastischem Material ausgefOllt werden 
kana beispielsweise in Form von entsprechend 

60 ausgebildeten DlstanzhOlsen. 

Die Rguren 4a und 4b z^gen ein 
Ausfl&mingdbeispiel eines AbschluBelementes der 
zuletzt genannten Art [Keses AbschluBelement hat 
einen Kem 10, der bei dieser AusfOhrungsfonm aus 

66 Metall best^ jedoch auch aus einem ge«gneten 
thermoplas6schen Kunststoff bestehen kana K}ie- 
ser Kem 10 welst ^nen im Bereich des 
B^astigungsabschnittas angeordneten Mitteltail .11 
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-^^^auf^ ' der-' ats^einfaches^lech'^ausgebside^ ist^ in 
wsichsm sich DurchtrfttsSffnungon 12 und 13 fOr 
den ^mchtritt der nicht daigestBflten Nieten beHiv 
den. Oies8 Durchlf i UsufTnunQB') 12 und 13 haben 
^nen Durchmess^, d8r gr50er als dor 
Augend u fch m esser der zugehSrigen Nieten ist 
Das Blech 11 ist ml! einem den AuSenabschnitt 
des AbschfuBelementes bildenden, an den Ecken 
abgerundeten Ransch 14 verbunden. Von oben 
und unfen snd auff den Mttetteil 11 plaUenfOrni^e 
FonnstOcke 15 und 16 aus guntmlelastlscheni 
terlal aufQeiegt, die die Puffier2one zwischen dem 
Kem 10 und dem Mer nicht daf^esteilten Hohflcd* 
stenprofil Ufden. Wie aus Hqut 4b ersichUtch ist 
sind die RSnder dor DurctitrittsGffnunQen 12. und 
13 In den) I^Aittettefl 11 nach oben bzw. unten 
aufQebdrdelt. Die durch (fie Aufbordelungen gebft- 
deten Kra^en l8Q&t\ die FoimstOcke 15 und 16 
gegen Vefschiebungen mf den M&tteftefl 11 fast. 
Der Ringiauni zwiechen den DuniilfiUsOfTiiungen 
12 und 13 und den nicht dargesteOten Nteten kann 
geget>enenfans durch htUsenformiQe R)rrnstQckB 
aus Qijnunteiastischen) Material ausQelORt werden, 
wie sie t>eispielsweise in Rgur 6 darQesteOt sind. 

Der Bnbau des aus den Rguren 4a und 4b 
iiorvorgehenden AtisdiluBelementes erfoigt 
ebenso, wie ctosn anhand der ersten drei 
^jsfOhningsbeispieie erl3utert Der Vertnmd zwi- 
schen dem iCsm 10. den FormstOdcen 15 und 16 
und dem HohUcastenprofil (vQi- Hour lb) erfoigt 
auch hier durch 6npre3s6n von ^GetBny (fie sSUb 
(fiese Telle mitetnander vert)inden. Inn eingebsiten 
^usiana isc zwiscnen dem rianscn i# oes isems 
10 und der Slimseite des l^ohlicastBnpfofiles 1 (vgL 
Rgur lb) ein Dowogu^HJS^M^^^u^ vortianden^ so 
daB (fie a nges tr ebte PuRerwirkung nichi vertoien- 
geiit 

Das AusfOhfungsbeispiel gem30 den F^uren 
5a und Sb e ntsp rte hl weilgehend dem 
AusfDfaungsbetspiei gemaB Figur 4, so da8 fOr cfie 
einander entsprechenden Telle (fie glek:iien Be> 
Tug&iiftichen venwendst werden iumnten. Ifier Ist 
der MnieReii 11 jedocn as nonier rasiBn ausgenr 
deL ^fierdufch eigeben sk^ einerselts eine 
Gewichtserspamis und andererseHs einen B nsp^ 
rung an gummielasdschem (Material, well (fie aus 
gummtetet fil iflciton IMafcarial tK Wii ohftn d on 
RymstOcke 15 und 16 entsprechend dOrvi au&- 
gefiBirt werden l(dnnen* 

Die Ftgur 6 zeigt AusfPhrungsbeispiele von 
FormstOdcen ais gumn^eiastiscliem Material* cfie 
as LRSianzeiemeiue im uifigoijufigaijiwqicn oer 
N»6li&^ vorwon(i6t woidmi loSnnon und in enl^v^ 
chend ge fo rr nle Ausnehmungen des Ab- 
schlultetemwUfes eingesetzt werden l(6nnen» um als 
Pufferzone zu wirksn. 



1. GerOstboden fOr ein SchnellbaugerQst, der 
an seinen Emien mit vertika) zu s^ner Ebene ver* 

5 iaufenden Aufnahme6fFnungen (6) fOr an dem 
GerOst tieflndliche Haitestine vers^ien ist und aus 
einem ein-oder mehrteiligen. sich Qber (fie LSnge 
des GerQsfibodens erstrecksnden iHohlk;^ten|m)fil 
(1) inst)esondere aus Metall t}esteiit» an dessen 

TO Bide das Hohlkastenprofil (1) st im se i l i g 
Qt)enagende AbschiuBelem^ite (2) befestigt sind, 
die jeweiis einen in das tnnm des IHohlkastenprofi- 
les (1) ragenden Befestigungsat)schnitt (3) aufwei- 
sen. dadurch gekennzeichnet* dafi cfie At>* 

75 schfutetemente (2) ganz Oder tdlweise aus 
gummielasUsciiem Wericstoff t>esteii^. der eine 
naciigietnge Puffetzone zum l4ohll(ast^profil (1) 
Mnblktet 

2. GerOstkxxlen nach Anspruch 1. dadurch ge- 
20 kennzeichnei daH das >U)schtui tetem en t ais 

Fbmiteil ausgebildet ist. wetehes insgesamt aus 
gummielastisciiem Material iiergestsitt ist. 

3. Gerdstixxien nach Anspfudh 1, dadurch ge* 
kennzeichnet daB das Abschludelement (2) einen 

28 Kem (10) aus Metall Oder gegossmem 
thermoplastischem Kunststoff aufweise. der ganz 
Oder teilweise von einer Schicht aus gummielasti- 
sciiem Material at)gedeci(t isL 

4b GerQsttxxlen nach Anspruch 3, dadurch ge- 

30 kennzel(^net( daB (fie Sciii(!ht ftis gummlelasfi* 
schem Material fast mit dem l^iem (10) vert)unden 
ist 

5. GerOstboden nach Anspruch 3. dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Schicht aus gummielasti- 

35 schem Material von FbnnstQcken (15» 16) aus 
gummielastisciiem Mated rial geblldet wird, (fie auf 
cfie Oberflichen des Kems (10) au^gelegt Oder in 
Ausnehmungen des Kiems (10) eingesetzt sind. 

6. GerOsttxKien, insbesondere nach einem der 
40 AnsprOche 1 bis 5, (iadurch gekennzeichnet daB 

dor Beiestigungsat>schnltt (3) (Jes At>- 
schluBelementes (2)*mlt dem htohlkastenprofil (1) 
durch eine Oder mehrere se n krech t zur Eb&ne des 
Gerustbodens verlaufende, esngepreBte I^Geten (5a, 

45 Sb) vertnifKlen tet. (fie im Berek:h des 
Befestlgurigsal?sciinilles (3) eben^ls von 
gummielastisciiem Material umgel)en stncii wot)ei 
(fie 6chte Weite des Hohlkastenprofiles (1)> die 
Dicke des Befestigungsat>schnittes (3) und die 

GO Lange der eingeprsBten Nielsn (5a, 5b) so aufet- 
nander at)gestimmt sind* daB das gummleelasti- 
sdie fyiaterial des BefestigungsatischnHtes (3) im 
Umget>ungsfc»erek:h der Nieten dSa, 5b) durch eine 
Verfbrmung der Wandungen des Hohlkastenprofiles 

65 (1) unter starker elastischer Druckspannung gehaK 
ten wind. 
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AnsprOche 1 6, dadurch gete nnz e i ch n et. (teB 
die Aufnahmedffnungen (6) fOr (fie Aufnahme der 
Ftehestifte des GerOstes im Befestigungsbefeich 
des AbschtuBelementes (2) angeordnet sind und 5 
sowohl den Befestigun^absdmitt (3) des Ab- 
schluBeiementas (2) als auch den Endabschnitt des 
HohUcastanprofiles (1) durchdringen. 

a GerOstboden nach ^nem der AnsprOche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi (fie Aufhah- io 
medffnungen (6) fOr die Aufnahme der HallBStifta 
des GerOstes im ObergangsbereM zvdschen dam 
AuBenabschnitt (4) und dem Befestigungsabschnitt 
(3) des AbschiuAeiementes (2) angeordnet sind 
und die stimseHigen RandbeiBiche des Hohflcasten* . is 
profiles (1) durchdringen. 

9. GerOstboden nach den AnsprOchen 6 und 7 
Oder 6 und 8, dadurch gelcennz^chnet daB zwel 
(5a) der Nleten (5a, 5b) als bekfseitig offene HohK 
niete ausgebildet sind, deren dffnungen als Auf^ ao 
nahme5ffhungen ^ fOr (fie HattestiflB des 
(aerOstes (fienen. 

10. G^Ostboden nach einem der AnsprOche 1 
bis 6. dadurch gekermzeichnet. daB die Aufhah- 
meSffnungen (6) fOr die Hattestifle des Gerttetes im 25 
AuBenabschnitt (4) des AbschluBelementes ^ m- 
geordnet sind. 

11. GerOsttxxten nach einem Oder mehreren 
der AnsprOche 1 10, dadurch gekennzeichnet. 

daB die SuAeren Ecken der AbscWu goto monto so 

12. QerOstbcxlen nach einem odor mehreren 
der AnsprOche 1 bis 11» datkffth gekennzeichnet, 
daB der Befestigung sa bsch ni t t (3) des Ab- 
schluBelementes (2) aus mehreren in cfie ei na t n e n ss 
Kandle (la, lb, 1c) des HohDcastenprDfiles rager^- 

den VorsprOngen (3a, 3b, 3c) besteht, cfie von den 
^fieten (5a. S)) durchcfrungen werden. 

13. GerOstboden nach einem der AnsprOche 1 

bis 12, dadiarch gekennzeichnet, daB das 4d 
gummietastische Material eine Shore-A-HirtB von 
80 bis 85* hat 

14. GerOstboden nach den AnsprOchen 1 bis 
13, dadurch gelcennzeichn^ daB in das 
gummielastische Material Vsrstiriiungseinlagen 45 
eingeDeiiBi sukl 
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